


Condiciones de corte recomendadas

| Recommended cutting conditions | Condi¢ées de corte recomendadas

Material

HB
(Brinell)

1  Acerosin aleacion 125-220
2 Acero de baja aleacion 220-280
3 Acero de alta aleacién 280-380
4SS - Ferritico/martensitico 200-330
5SS - Austenitico 200-330
6 (SSu—pﬁt):;tenitico-ferretico 230-260
7  Hierro fundido moldeable 130-230
8  Hierro fundido 180-245
9  Hierro fundido nodular 160-250

H 11 Aleaciones Resistentes al Calor 200-320
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8ondiciones decortea e/Dc=70%. Operacion

Ve (m/min) Feed f 7 (mm/t)
~<«— Resistencia al desgaste Resistencia—»

PH5320 PH7920 PH7930 PH7740 ANHX 12...LS ANHX 12... MP

150-230 150-180 130-160 010-020 0,10-0,30

130-180 120-150 100-130 010-015 010-020

80-130 80-110 010-015

170-300 150-280 130-250 010-0.25 010-0,30

90-210 80-190 50-150 010-0.20 010-0.25

(3) Es posible que se produzcan vibraciones en ciertos casos. Por favor,

Lt ) reduzca la profundidad de corte y/o reduzca las condiciones de corte

Ranurado 100% <20% 25-40 en los siguientes casos:
o S0% 8% 4070 " cuandose Ltiza mango o
Escuadrado - Cuando la aplicacion tiene una rigidez de sujecion deficiente

<25% >12% 70-100

o cuando se utiliza una méaquina de baja rigidez.

Tabla para seleccion de calidades | Grades selection guide | Guia para selec¢io de graus

Material

HB
(CILED]

Calidades . Buenas condiciones
<«— Resistencia al desgaste Resistencia—> ‘ Condiciones normales
PH5320 PH7920 PH7930 PH7740 * Condiciones dificiles

Acero sin aleacion

Acero de baja aleacion

Acero de alta aleacion

SS - Ferritico/martensitico

SS - Austenitico

SS - Austenitico-ferretico (Duplex)

Hierro fundido moldeable
Hierro fundido
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Hierro fundido nodular
Aleaciones Resistentes al Calor
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Guia de seleccion de rompevirutas
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230-260
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| CHIP-BREAKER selection guide | Guia de seleccdo do quebra-aparas

Material

Acero sin aleacion

N

Acero de baja aleacion

Acero de alta aleacion

SS - Ferritico/martensitico

SS - Austenitico

SS - Austenitico-ferretico (Duplex)
Hierro fundido moldeable

Hierro fundido
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Hierro fundido nodular

Aleaciones Resistentes al Calor

PLUNGING | Mergulho | Plunge
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HB
(Brinell)

125-220
220-280
280-380
200-330
200-330
220-260
130-230
180-245
160-250
200-320

Chip Breaker Application

1+ opcién

Condiciones dificiles

...-LS ANHX 12...-MP
ANHX 12...-MP -

ANHX 12...-LS -

ANHX 12...-LS ANHX 12...-MP

ANHX 12...-MP -

010-020 010-014 Smax =\ DCDr - DF

S max and DR correspondiente al didmetro de corte Dc (mm)




